
DEHUMIDIFICATEURS À CONDENSATION PROFESSIONNELS 

SÉRIE TTK S
CONTRÔLE DE L'HUMIDITÉ POUR LA RESTAURATION DES DÉGÂTS DES EAUX,  
APPLICATIONS DE SÉCHAGE PONCTUELLES ET CHANTIERS DE CONSTRUCTION
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Déshumidificateurs à condensation

SÉRIE TTK S

Déshumidificateurs durables et économiques, idéaux pour la 
restauration des dégâts des eaux, le séchage des bâtiments et 
l’utilisation ponctuelle dans des environnements exigeants. 

La série TTK S est conçue pour une utilisation professionnelle sur les 
chantiers de construction, les projets de restauration et les applications 
de séchage industrielles. Ces déshumidificateurs à condensation haute 
performance assurent un contrôle efficace de l'humidité, même à 
basse température. 
 
Conçus pour durer, les déshumidificateurs de la série TTK S sont dotés 
de matériaux de haute qualité pour une longue durée de vie et une 
grande fiabilité. Les poignées intégrées et les roues en caoutchouc 
facilitent le transport, ce qui rend les déshumidificateurs mobiles 
pratiques pour les changements fréquents de site. 
 
L'utilisation de réfrigérants respectueux de l'environnement et 
la technologie avancée des pompes à chaleur optimisent les 
performances et réduisent la consommation d'énergie tout en 
minimisant l'empreinte carbone. En outre, la polyvalence de la série 
TTK S lui permet de s'adapter à un large éventail d'applications sans 
compromettre la puissance ou l'efficacité.

Déshumidificateurs mobiles  
pour toutes les applications
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Déshumidificateurs à condensation

SÉRIE TTK S

Spécifications Unités TTK 140 S TTK 170 S TTK 350 S TTK 650 S

Capacité de déshumidification l/24h 28,5 35,5 63,5 88

Taille de la pièce appropriée m2/m3 jusqu'à 140/350 jusqu'à 180/450 jusqu'à 180/450 jusqu'à 300/750

Volume d'air m³/h 580 580 490 925 

Réservoir d'eau Litres 6 6 6 -

Plage de fonctionnement °C / % RH 5-32/35-95 5-32/35-95 5-32/35-95 5-32/35-95 

Puissance absorbée kW 0,6 0,6 1,4 2,1 

Niveau sonore dB(A) 52 52 54 56 

Poids kg 27,5   39 52 

Type/montant de réfrigérant - R290 /150 R290/150 R454C/650 R454C/1,050 

Applications

� �Chantiers de construction : 
Assécher les nouveaux bâtiments ou les projets  
de rénovation et de restauration

� �Restauration des dégâts des eaux : 
Éliminer l'humidité après des inondations, des ruptures 
de canalisations, et d'autres incidents liés à l'eau

� �Projets de séchage ponctuels : 
Prévenir les moisissures et les dégâts causés par 
l'humidité dans les espaces humides.

Quel modèle vous convient le mieux ?
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�	 Dégivrage par gaz chaud pour un fonctionnement 
efficace à basse température

� Réfrigérant respectueux de l'environnement (R290)
� Idéal pour maintenir des conditions sèches dans les 

entrepôts, les ateliers et les espaces de vie
� Fabriqué à partir de matériaux de haute qualité, 

garantissant une longue durée de vie et une grande 
fiabilité

� Poignées encastrées intégrées et roues en caoutchouc 
pour un transport et une manipulation aisés

� Technologie avancée de pompe à chaleur pour des 
performances optimisées

� Possibilité de raccorder une évacuation des condensats, 
un kit d’évacuation automatique est disponible en 
option

� Arrêt automatique en cas de bac d’eau plein ou si la 
consigne est atteinte

� Convient à une large gamme d'applications, du séchage 
des bâtiments à la restauration des dégâts des eaux

� Autres options sur demandeLe TTK 140 S est un déshumidificateur compact et économique 
qui allie une construction robuste à des performances élevées. Il 
est idéal pour maintenir des conditions sèches dans les espaces 
chauffés et non chauffés, tels que les espaces de vie, les entrepôts  
et les ateliers.

Déshumidificateurs à condensation

TTK 140 S

Spécifications Unités TTK 140 S

Capacité de déshumidification* l/24h 28,5 

Consommation d'énergie spécifique (SEC)* kWh/l 0,45 

Débit d'air m³/h 580 

Plage de température de fonctionnement °C 5-32 

Plage d'humidité de fonctionnement % RH 35-95 

Consommation d'énergie max. 
Consommation électrique 

kW 0,6 

Alimentation électrique V/Hz 230/50 

Niveau sonore dB(A) 52 

Réservoir de condensats l 6 

Cordon d'alimentation m 1,6 

Type/quantité de réfrigérant g R290/150 

Dimensions du produit (h x l x p) mm 605 x 400 x 400

Poids kg 27,5

* 30°C/80% RH

Accessoires en option

Pompe à condensat 
externe  
 - 6.100.003.020

Filtre à air  
(filter fleece) 
 - 7.710.000.332
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Déshumidificateurs à condensation

TTK 170 S

�	 Construction robuste pour une durabilité dans les 
environnements exigeants

� Conception du chariot avec poignée et grandes roues 
pour un transport facile

� Dégivrage par gaz chaud pour un fonctionnement 
efficace à basse température

� Réfrigérant respectueux de l'environnement (R290)
� Convient à la restauration des dégâts des eaux et au 

séchage des nouveaux bâtiments
� Construit avec des matériaux de haute qualité pour une 

fiabilité à long terme
� Technologie avancée de pompe à chaleur pour une 

performance optimisée 
� Possibilité de raccorder une évacuation des condensats, 

un kit d’évacuation automatique est disponible en 
option

� Arrêt automatique en cas de bac d’eau plein ou si la 
consigne est atteinte

� Idéal pour une large gamme d'applications, y compris 
les grands espaces et les environnements exigeants

� Autres options sur demande
Le TTK 170 S est un déshumidificateur polyvalent qui convient à un 
large éventail d'applications, notamment la restauration des dégâts 
des eaux, le séchage de nouveaux bâtiments et le maintien de 
conditions sèches dans de grands espaces. Sa conception robuste 
et sa grande capacité de déshumidification en font un choix fiable 
pour les environnements exigeants.  
 

Spécifications Unités TTK 170 S 

Capacité de déshumidification* l/24h 35,5 

Consommation d'énergie spécifique (SEC)* kWh/l 0,4

Débit d'air m³/h 580 

Plage de température de fonctionnement °C 5-32 

Plage d'humidité de fonctionnement % RH 35-95

Consommation d'énergie max. 
Consommation électrique 

kW 0,6 

Alimentation électrique V/Hz 230/50 

Niveau sonore dB(A) 52 

Réservoir de condensats l 6 

Cordon d'alimentation m 3

Type/quantité de réfrigérant g R290/150 

Dimensions du produit (h x l x p) mm 963 x 490 x 500

Poids kg 32

* 30°C/80% RH

Accessoires en option

Pompe à condensat 
externe  
 - 6.100.003.020

Filtre à air  
(filter fleece)  
- 7.710.000.332



 6

�	 Construction robuste pour une durabilité dans les 
environnements exigeants

� Conception du chariot avec poignée à barre et grandes 
roues pour un transport facile

� Dégivrage par gaz chaud pour un fonctionnement 
efficace à basse température

� Réfrigérant écologique (R454C)
� Idéal pour les applications de séchage à grande échelle, 

comme les chantiers de construction et la restauration 
des dégâts des eaux

� Construit avec des matériaux de haute qualité pour des 
performances durables

� Technologie avancée de pompe à chaleur pour des 
performances optimisées

� Possibilité de raccorder une évacuation des condensats, 
un kit d’évacuation automatique est disponible en 
option

� Arrêt automatique en cas de bac d’eau plein ou si la 
consigne est atteinte

� Convient à un large éventail d'environnements 
exigeants

� Autres options sur demande

Le TTK 350 S est un déshumidificateur haute performance conçu 
pour les applications de séchage à grande échelle. Sa construction 
robuste et ses caractéristiques avancées en font l'appareil idéal pour 
les chantiers de construction, la restauration des dégâts des eaux et 
d'autres environnements exigeants. 

Bien que cet appareil robuste et compact ne pèse que 39 kg, il a 
été équipé d'une technologie de pompe à chaleur de pointe pour 
réduire la consommation d'énergie. 

Déshumidificateurs à condensation

TTK 350 S

Spécifications Unités TTK 350 S 

Capacité de déshumidification* l/24h 63,5 

Consommation d'énergie spécifique (SEC)* kWh/l 0,45 

Débit d'air m³/h 490 

Plage de température de fonctionnement °C 5-32 

Plage d'humidité de fonctionnement % RH 35-95

Consommation d'énergie max. 
Consommation électrique 

kW 1,4 

Alimentation électrique V/Hz 230/50 

Niveau sonore dB(A) 54 

Réservoir de condensats l 6 

Cordon d'alimentation m 3 

Type/quantité de réfrigérant g R454C/650 

Dimensions du produit (h x l x p) mm 965 x 500 x 530

Poids kg 39

* 30°C/80% RH

Accessoires en option

Pompe à condensat 
externe  
 - 6.100.003.020

Filtre à air  
(filter fleece)  
- 7.710.000.334
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Déshumidificateurs à condensation

TTK 650 S

�	 Construction robuste pour une durabilité dans les 
environnements exigeants

� Conception du chariot avec poignée à barre et grandes 
roues pour un transport facile

� Dégivrage par gaz chaud pour un fonctionnement 
efficace à basse température

� Réfrigérant respectueux de l'environnement (R454C)
� Convient pour les tâches de séchage à grande échelle, 

comme les chantiers de construction et la restauration 
des dégâts des eaux

� Construit avec des matériaux de haute qualité pour une 
fiabilité à long terme

� Technologie avancée de pompe à chaleur pour des 
performances optimisées

� Possibilité de raccorder une évacuation des condensats, 
un kit d’évacuation automatique est disponible en 
option

� Arrêt automatique en cas de bac d’eau plein ou si la 
consigne est atteinte

� Idéal pour une large gamme d'applications exigeantes
� Autres options sur demande

Le TTK 650 S est un déshumidificateur puissant conçu pour 
les tâches de séchage les plus exigeantes. Sa capacité de 
déshumidification élevée et sa construction robuste le rendent 
adapté aux applications à grande échelle, telles que les chantiers de 
construction et la restauration des dégâts des eaux. 
 
Le TTK 650 S pèse 52 kg et est capable d'éliminer 88 litres d'humidité 
par jour. Il est équipé d'une pompe à chaleur de pointe pour réduire 
la consommation d'énergie.

Spécifications Unités TTK 650 S 

Capacité de déshumidification* l/24h 88 

Consommation d'énergie spécifique (SEC)* kWh/l 0,5 

Débit d'air m³/h 925 

Plage de température de fonctionnement °C 5-32 

Plage d'humidité de fonctionnement % RH 35-95

Consommation d'énergie max. 
Consommation électrique 

kW 2,1 

Alimentation électrique V/Hz 230/50 

Niveau sonore dB(A) 56 

Réservoir de condensats l Le TTK 650 S n'a pas de réservoir

Cordon d'alimentation m 3 

Type/quantité de réfrigérant g R454C/1,050 

Dimensions du produit (h x l x p) mm 1.022 x 511 x 616

Poids kg 52

* 30°C/80% RH

Accessoires en option

Pompe à condensat 
externe  
 - 6.100.003.020

Filtre à air  
(filter fleece)  
- 7.710.000.335
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