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GUIDE D’INSTALLATION 
Kit de remplacement DanX 1/2/3 – Schneider M172



L'alimentation électrique du Schneider M172 est de 24 V AC. 
 
Lors du remplacement d’un Honeywell MVC 80, il est donc impératif de modifier l’alimentati-
on du tableau électrique de 230 V à 24 V (voir chapitre 3). 
 
Dans le cas contraire, le nouvel API Schneider M172 risque d’être endommagé de manière 
irréversible.

Ce kit permet de remplacer les API existants de type MVC 80 ou MVC WEB (automates 
programmables industriels) par le nouveau Schneider M172 dans les unités Dantherm 
DanX 1/2/3 XD et HP. 
 
Le kit de remplacement complet se compose – selon la configuration ou l’installation de l’uni-
té et de l’automate existants – de deux ou trois boîtes de raccordement. Voir ci-dessous : 
 
Boîte 1 – Kit de remplacement comprenant les éléments suivants :

•	 Cadre de montage métallique pour le nouvel API
•	 Bornes à vis vertes (compatibles avec le Schneider M172)
•	 0,75 m2 de câble rouge
•	 Bornier à fils bidirectionnel
•	 Quatre rivets à insertion en nylon noir (uniquement nécessaires, si vous avez une ancien-

ne unité sans fenêtre au-dessus de l'écran de l'API Honeywell)
•	 Instructions pour le remplacement
•	 Mode d'emploi de l'unité (DanX 1/2/3 XD et HP)

Boîte 2 – Automate Schneider M172 
Entièrement préprogrammé avec le logiciel correspondant à l’unité installée. 
 
Boîte 3 (en option) – Capteur de température et d’humidité de canal 
Nécessaire uniquement si l’unité est équipée d’un capteur de canal Honeywell. 
Ce composant doit être spécifiquement mentionné lors de la commande du kit de remplace-
ment.

Les outils suivants sont nécessaires pour l'installation de l'API Schneider M172 :
•	 Tournevis avec embouts Torx : T10, T20 et T25
•	 Tournevis à petite tête plate
•	 Pince pour couper et dénuder les câbles
•	 Multimètre

1. Généralités

1.1 Outils pour l'installation

! IMPORTANT !

2



2. installation de l'API Schneider M172

Variantes de montage de l'ancien API Honeywell MVC 80 ou WEB - en fonction de la 
date de production de l'unité DanX :

1.	 Unités avant mai 2018 
 
L'API Honeywell MVC 80 ou WEB était fixé à l'aide d'un cadre en plastique noir monté de 
l'extérieur sur la porte de l'armoire électrique. 
 
Un hublot rabattable ne faisait pas partie de l'équipement d'usine à ce moment-là. 

2.	 Unités à partir de mai 2018 
 
Depuis cette date, un hublot rabattable a été intégré à toutes les unités DanX 1/2/3 XD et 
HP afin de mieux protéger l'API. 
 
La fixation de l'API Honeywell se faisait désormais par un cadre métallique fixé depuis 
l'intérieur de la porte.

3.	 Mettez l'unité hors tension à l'aide de l'interrupteur principal.

4.	 Ouvrez la porte sur laquelle est monté l'API. Retirez la plaque arrière du compartiment de 
l'API. Retirez la plaque de protection du panneau de commande.

5.	 Retirez le cadre en plastique qui maintient l'API Honeywell en place en poussant les deux 
volets vers l'API. Retirez ensuite l'API Honeywell de son compartiment sans le séparer.

6.	 Débranchez l'API Honeywell de l'alimentation électrique.

7.	 Utilisez les quatre rivets noirs en nylon et insérez-les dans les quatre plus grands trous à 
l'extérieur de la porte.

8.	 Retirez ensuite le cadre métallique du kit et montez-le dans la porte en l'appuyant contre 
les quatre rivets en nylon (voir illustration à la page suivante).

9.	 Avant de monter l'API Schneider, passez au chapitre 3 et commencez le câblage.

2.1 Introduction

2.2 Guide d'installation

2.2.1 Avant mai 2018 - sans fenêtre de visualisation
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1.	 Mettez l'appareil hors tension avec l'interrupteur principal.

2.	 Ouvrez la porte sur laquelle est monté l'API. Retirez la plaque arrière du compartiment de 
l'API. Retirez le panneau de protection du tableau de commande.

3.	 Pliez les deux volets métalliques qui fixent l'API Honeywell et retirez l'API.

4.	 Débranchez l'API de l'alimentation électrique.

5.	 Prenez l'embout Torx T10 et tenez le hublot d'une main par sa surface extérieure. Utilisez 
le Torx T10 pour retirer de l'intérieur les six vis qui maintiennent le cadre métallique et la 
fenêtre d'observation.

6.	 Remplacez maintenant l'ancien cadre métallique par le nouveau cadre fourni dans le kit 
de remplacement et montez-le comme indiqué ci-dessous. Alignez le hublot sur le côté 
extérieur de la porte et le nouveau cadre sur le côté intérieur et fixez-les avec les six vis 
depuis l'intérieur.

7.	 Avant de monter l'API Schneider, passez au chapitre 3 et commencez le câblage.

2.2.2 A partir de mai 2018 - avec fenêtre de visualisation
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3. passage de Honeywell à Schneider Bornes à vis

Schémas de raccordement selon l’unité et la date de production 
 
Dans cette section, vous trouverez les schémas de raccordement appropriés pour chaque 
unité DanX. Comme indiqué dans le chapitre précédent, le câblage dépend de la date de 
production de l’unité, car de nouveaux composants ont été introduits en juillet 2016. 
 
Déterminer la date de production 
Pour sélectionner le schéma de raccordement correct, veuillez vérifier la date de production 
sur la plaque signalétique située sur le côté de l’unité DanX. 
 
Vérification des composants avant le raccordement 
Assurez-vous que les composants suivants sont présents (ou non) dans l’unité DanX concer-
née, car ils influencent le choix du schéma de raccordement : 

•	 WCC - Condensateur à refroidissement par eau
•	 PT - Transducteur de pression

Le raccordement ne doit être effectué que si l’équipement réel de l’unité correspond aux 
schémas présentés ci-dessous. 
 
Procédure de recâblage : du Honeywell vers le Schneider M172
1.	 Identifiez le schéma de raccordement approprié, en fonction de la date de production et 

des composants installés. 

2.	 Déconnectez les câbles un à un du connecteur Honeywell. 

3.	 Reconnectez chaque câble à la borne à vis verte correspondante de l’automate Schneider 
M172 : 

•	 Le câble du port 1 du terminal Honeywell port 1 sur la borne Schneider
•	 Le câble du port 2 du terminal Honeywell port 2 sur la borne Schneider
•	 et ainsi de suite. 

4.	 Utilisez le câble rouge de 0,75 mm² et la borne à deux voies fournis dans le kit de rem-
placement pour réaliser les connexions supplémentaires en 24 V nécessaires au bon 
fonctionnement de l’API Schneider M172.

! IMPORTANT !

L'alimentation du Honeywell MVC 80 est de 230V et celle du Schneider M172 est de 24V ! Il est 
donc important de faire passer les câbles d'alimentation depuis les endroits suivants :

Terminal X4,3 jusqu'au terminal X2,35
et

Borne X4,N jusqu'au terminal X2,4

dans le tableau électrique de l'appareil, comme indiqué sur la figure !

Si l’unité DanX est équipée d’un automate Honeywell WEB au lieu d’un MVC 80, cette étape 
n’est pas nécessaire, car l’automate Honeywell WEB utilise la même alimentation que le Sch-
neider M172. 
Cela peut être vérifié à l’aide d’un multimètre, en mesurant la tension entre les bornes 1 et 2 
du bornier Honeywell.

Schémas de raccor-
dement
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3.1 Connexions des bornes pour DanX 1/2/3 HP avec PT (à partir de juillet 2016)
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! IMPORTANT !
Le câble pour "WCC Heat" provenant du bornier à fiches Honeywell 35 ne doit pas être rac-
cordé à la connexion 35 sur les borniers Schneider, mais à la connexion marquée XX (DI8) !

3.2 Connexions des bornes pour DanX 1/2/3 TE avec WCC et PT (à partir de juillet 2016)
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3.3 Connexions des bornes pour DanX 1/2/3 XD avec PT (à partir de juillet 2016)
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! IMPORTANT !
Le câble pour "WCC Heat" de la borne à fiche Honeywell 46 ne doit pas être raccordé à la 

borne 46 sur les blocs de jonction Schneider, mais à la borne marquée XX (DI8).

3.4 Connexions des bornes pour DanX 2/3 TE sans PT (jusqu'en juillet 2016)
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3.5 Connexions des bornes pour DanX 2/3 XD sans PT (jusqu'en juillet 2016)
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